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Japanische Sagen

Sagen der neuen
Generation:

Ulmia Japan-Sagen
mit Wechselblattern

ten und feinen Verzahnung viel Erfahrung und ist nur von einem
Spezialisten durchfiihrbar. Daher finden Sagen mit auswechselbaren
Blattern zunehmend Verbreitung.

\ Das Nachscharfen japanischer Sagen erfordert aufgrund der komplizier-

Ein wesentlicher Vorteil dieser Einwegblatter liegt in der Oberflachen-
héartung (,,Impuls“-Hartung), welche die Bruchfestigkeit der Zéhne und
-.1 des Blattes deutlich verbessert.

Durch den hdheren Hartegrad (ca. 70 Rockwell) verbessert sich die
Schneidenstandzeit um das 2-fache im Vergleich zu reguléren japani-
schen Sagen. Der Schnitt dieser Sagen ist rasiermesserscharf und von
hdchster Prazision. Jedes Blatt wird einer mikroskopischen Endkontrolle
unterzogen. Die Verzahnungen eignen sich fur Weich- und Hartholz.

Die Griffe aus Hinokiholz (jap. Zypresse) sind mit Rattan umwickelt.

Das Schneiden auf Zug -
eine neue

Sagetechnik erobert

das Holzhandwerk

Daraus folgt, dass die Schnittfuge
wesentlich feiner ist und die erfor-
derliche Schnittkraft entsprechend
geringer. Zum mihelosen Arbeiten
tragen auch Spezialverzahnungen
bei, die saubere, verlaufsfreie
Schnitte gewahrleisten.

Herkdmmliche Sagen werden
geschoben. Dies erfordert eine
relativ starke Blattdicke, um

eine ausreichende Stabilitat zu
gewahrleisten. Japanische Sagen
werden jedoch gezogen.

Das Blatt kann daher sehr diinn
ausgefihrt werden, da es nur
unter Zugspannung steht und
sich nicht verbiegen kann.

ZUG erlaubt ein
dinnes Blatt und
halt dieses gerade.

Aufgrund dieser Vorzige finden
japanische Sagen in allen
Bereichen des Holzhandwerks
immer mehr begeisterte
Anwender. Die Griffe der Sagen
sind relativ lang, um die Fiihrung
zu verbessern und bei gréfReren
Querschnitten beidhandiges
Arbeiten zu ermdglichen.
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o dicke und rauhe Schnitte.

Gebrauchshinweise

= Vermeiden Sie das Verkanten und
Stauchen des Ségeblattes, das
durch seine geringe Starke sehr
empfindlich ist.

= Uben Sie nur beim Zuriickziehen
etwas Druck aus; die Zahnung
,beilt” sich von selbst fest. Das
Vorschieben erfolgt druckfrei. Je
geringer der Kraftaufwand ist,
desto besser wird in der Regel
das Schnittergebnis.

« Halten Sie die Sage in der Regel
in Griffmitte. FUr Prazisions-
schnitte mit kurzen Zugen kann
die Sége auch im vorderen
Drittel, bzw. bei schnellen
Schnitten mit langen Zigen im
hinteren Drittel des Griffes
gefuhrt werden.

* VVermeiden Sie das Beriihren der
Zahnungen und des Blattes und
olen Sie das Blatt bei langerem

* Machen Sie gleichméRige, ruhige Nichtgebrauch leicht ein

« Fihren sie die Sége in der Regel Zuge, die etwa 3/4 der Blattlange (Korrisionsschutz).
mit einem flachen Neigungs- betragen, mit dem Auge direkt
winkel (ca. 10°) zum Werkstick. uber der Schnittlinie.
Blattwechsel
« Durch die Zahnspitzenhartung - Entnehmen Sie das Blatt (der G Nt Ricken Fixierung des Wechselblattes

sind die Zahnungen nicht nach-
scharfbar. Bei Verschlei3 oder
Beschadigung wird das Blatt
ausgewechselt.

- Offnen Sie die
Befestigungsschrauben.

« Ziehen Sie den Rucken zusam-
men mit dem Blatt aus dem Griff
heraus.

Rucken wird nicht ausgewechselt).

« Fuhren Sie ein neues Blatt in den
Rucken ein, so dass die Nuten
bindig sind.

* Fithren Sie Ricken und Blatt
wieder in den Griff ein und ziehen
Sie die Fixierungsschraube von
Hand fest.

Befestigungs-
schraube




